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Accurec Recycling GmbH

Unternehmensdaten Geschichte
Verwaltung: DE-Krefeld Griindung ACCUREC 1995
Standorte: DE-Milheim an der Ruhr
DE-Krefeld NiCd Kapazitat 2500 t/a 2003
Mitarbeiter: 60
Umsatz: ca. 12 Mio € Kapazitat 2500 t/a incl. NiMH 2006
R&D Li-Ion Consumer 2012

R&D Li-Ion Automotive 2015

Ero6ffnung Hauptsitz und 2 1
Li-Recycling Standort Krefeld 0 6

Erweiterung und
Vervollsténdigung Prozesskette
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Service: bundesweite Ricknahme von Altbatterien

Geschaftsfelder
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Sortierung: Batteriegemische und Sonderfraktionen

Recycling: Vorbehandlung und Verwertung von Akkumulatoren

F & E: Entwicklung Recyclingprozesse



Standort Miilheim

Kapazitat: 4,000 t/a

Recycling von:

- NiCd

- NiMH

- Sortierung Batt.gemische

Kennzahlen 2017:

- Nicd 1,500 to
- NiMH 200 to
- Mixed 2,000 to
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NiCd/NiMH
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Standort Krefeld

Kapazitat: 60,000 t/a (gen.)

Spezialisierte recycling Anlage fir:
- Li-Ion HSB

- Li-Ion automotive

- Li-Primar

- (solar panels)

Kennzahlen 2017:

- Li-Ion HSB 1,400 to
- Li-Ion automotive 150 to
- Lithium primary 1,000 to
- gem. HSB 2,300 to
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Li-lon battery recycling
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Sortierung von EOL Batterien
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Li-Ion Batterien (GWh) nach Applikationen (ww)

wus China
B Auto, E-Bus China
2025 m industrial, ESS I, ESS
Portable electronic devices
= Auto, E-Bus Excl. China electronic

® Phones

wus Excl. China 2000

H Portable PC

Portable
Electronics

Total: <2 GWh
100% Co-rich cells

Total: 300 GWh

<< 29% Co-rich cells
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Kobaltverbrauch nach Anwendungen 2017 (ww)

2017

2017 Co Bedarf: 111.000 to
LIB weitere Anwendungen: 38.850 to (Auto 8.900 to)

*DERA

mNiMH/NiCd
HLIB weitere
Anwendungen
LIB fur E-Mobilitat
B Keramik & Farbstoffe
m \Weitere chemische
Anwendungen
B Superlegierungen
B Schnellarbeitsstahl
m Karbide und
Diamantwerkzeuge

B Magnete

B Weitere Anwendungen
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Kobaltverbrauch nach Anwendungen 2026 (ww)

2026

5% 3%2%

2026 Co Bedarf: 200.000 to
LIB weitere Anwendungen: 52.000 to (Auto 54.000 to)

*DERA

ENiMH/NiCd
m LIB fiir weitere
Anwendungen
LIB fiir E-Mobilitat
B Keramik & Farbstoffe
B Weitere chemische
Anwendungen
® Superlegierungen
B Schnellarbeitsstahl
m Karbide und
Diamantwerkzeuge

B Magnete

B Weitere Anwendungen
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Accurec Recherche: Verkauf Li-Ion Batterien in EU
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Accurec Recherche
Verkauf und Riicknahme Portable Li-Ion Batterien in EU28
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Accurec Recherche

Li-Ion Batterien in Elektrofahrzeugen in EU (Tausend to)
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Li-Ion Recyclingtechnologien und ihre Verluste
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Li-Ion Recyclingtechnologien und ihr Massenverbleib
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